HENSCHEL ENGINEERING
KIPPER UND PRITSCHEN

Als Spezialist fur Kipper und Pritschen bieten wir in Zu-
sammenarbeit mit namhaften Herstellern, die flir den Bau
der Fahrgestelle und Fahrerkabinen verantwortlich sind,
Aufbauten fir Nutzfahrzeuge in verschiedenen GréBen und
Ausflihrungen an.

Wir stellen eine breite Produktpalette im Bereich der Nutz-
fahrzeuge bereit. Angefangen von den leichten Pritschen und
Tiefladepritschen aus Stahl und Aluminium, Gber Kippermo-
delle mit Aluminium- und Stahlbordwénden bis hin zu den
von Kunden gewlinschten Optionen wie Laubgitteraufsatzen,
Bordwanderhdhungen und Sonderlackierungen. Nach Kun-
denwunsch werden auch Sonderanfertigungen realisiert, die
Uber die Standardldngen der Aufbauten hinausgehen.

VORTEIL TEAMLEISTUNG

Alle Aufbautenmodelle entwickeln unsere Ingenieur-Teams.
In Zusammenarbeit mit CAD-Spezialisten und Technikern
entstehen so technologisch ausgereifte Produkte, die bei
Bedarf individuellen Kundenwtlinschen angepasst werden.
Damit Qualitéat und Endkontrolle allen Anspriichen gentigen,
unterliegt die Aufbautenproduktion zahlreichen Testsyste-
men und Normen. Im Produktionsbereich setzen wir auf
automatisierte Fertigungstechnik. Zusatzlich verfiigen wir als
Pritschenhersteller Gber moderne Maschinen und speziell
entwickelte Anlagen. Zum Einsatz kommen CNC-Pressen,
CNC-Stanz- und Nibbelmaschinen, Rollumformer, vollauto-
matische Bohr-Schraub-Einheiten, CNC-Abkantmaschinen
und SchweiBautomaten.

LACKIERTECHNIK: FARBE NACH WUNSCH

Henschel Engineering produziert mit einer der modernsten
nanokeramischen Beschichtungsanlagen.

Die hergestellten Kipper und Pritschenaufbauten werden
nach dem SchweiBen als komplette Baugruppe in der Anla-
ge beschichtet, mit 60 p pulvergrundiert und anschlieBend
mit 60 p Decklack beschichtet. Nach der Endlackierung
betrdgt die Gesamtschichtstérke 120 p. Die Beschichtung
unterliegt einer kontinuierlichen Qualitdtsiberwachung.

Bei der Lackierung sind den Kundenwiinschen keine Gren-
zen gesetzt. Uber eine reine Aluminiumausfiihrung hinaus
lassen sich neben einem breiten Farbspektrum Werbeauf-
drucke oder Sonderfarben auf die Pritschen und Kipper auf-
bringen. Dazu gehért unter anderem das typische Orange
der kommunalen Fahrzeuge.
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UMWELTSCHUTZ

Der Umweltschutz steht an erster Stelle. Wir haben ein
durchdachtes Recyclingsystem aufgebaut, das zum einem
auf Abfallreduktion setzt und zum anderen in der Lage ist,
Restabfélle zu verarbeiten. Die komplette Lackieranlage ist

so erstellt, dass der Wasserverbrauch minimal gehalten wird.

Kahl- und Abwasser wird in der hauseigenen Anlage geklart
und groBtenteils wieder verwendet.

UNTERNEHMEN MIT LANGER TRADITION

Unser Unternehmen lag bisher in unmittelbarer Nahe der
belgischen Metropole Antwerpen im Distrikt Wilrijk. Vor
mehr als 30 Jahren begann unser Unternehmen mit der Pro-
duktion von Pritschenaufbauten in allen Variationen fur die
Erstausriistung in den Automobilwerken, in den Folgejahren
kamen die Drei-Seiten-Kipper dazu. Die Erfahrungen mit
dem Werkstoff Aluminium stammen aus den Jahren 1962 -
1990, in denen die Firma Henschel vor allem Militarfahrzeuge
baute. Seit 2010 produzieren wir am neuen Standort
Kostrzyn nad Odra, ca. 60 Kilometer von Berlin entfernt.

KONTAKT
DEUTSCHLAND, OSTERREICH, SCHWEIZ
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Jorg De Bondt

Ahlener StraBe 172 « D-59073 Hamm

Telefon +49-(0)2381 43648-98 * Telefax +49-(0)2381 43648-97
<mail@fahrzeugaufbauten.info> ¢« www.hengineering.de

PRODUKTION

Henschel Engineering Automotive Sp. z. o. o.
ul. Belkijska 4 ¢ 66 - 470 Kostrzyn nad Odra
Polska/Poland/Polen

< office@henschel-automotive.com.pl >
www.hengineering.eu

HENSCHEL KIPPER UND PRITSCHEN
Zuverlassig im Einsatz — Perfekt im Detail
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DREI-SEITEN-KIPPER

ie Drei-Seiten-Kipper von Henschel Engineering

lassen sich mit den verschiedenen Transportfahr-

zeugen namhafter Hersteller anwenden. Aufbau

und Fahrzeugchassis sind durch einen separaten
Stahlrahmen miteinander verbunden.

UNTERBAU

Der Stahlhilfsrahmen besteht aus den Langstragern, dem vor-
deren und dem hinteren Kipptrager und der Pressentraverse.
Die Unterkonstruktion ist mit Stahlprofilen versteift und mit den
Aufnahmen fir das Hydraulikaggregat versehen. Die Befesti-
gungskonsolen zur Verbindung des Hilfsrahmens mit dem Fahr-
gestell sind mit den Langstragern verschweiBt. Die Halterungen
fur die Kotfllgel sind im Lieferumfang enthalten und die Kotflu-
gel kbnnen optional bestellt werden.

AUFBAU
Die Kippbriicke besteht aus einer Stahl-

SchweiBkonstruktion mit
Langs- und Queraus-
steifungen, sowie der
Aufnahme fiir den Kipps-
tempel. Der Boden, ein ver-
schleiBfestes Stahlblech mit ei-
ner Starke von 2,5 Millimeter weist
eingelassene, gemaB UVV vorgeschrie-
benen Verzurrésen auf. Die Stirnwand
besteht aus einem Aluminium- oder Stahl-
profil und hat eine H6he von 400 Millimeter. Die
Bordwénde kdnnen alternativ aus 400 Millimeter
hohen und 25 Millimeter starken, eloxierten Alu-
miniumprofilen oder aus 33 Millimeter starken
Stahlprofilen bestehen. Die seitliche Wand ist
klappbar, die hintere Bordwand ist klapp- und
pendelbar und hat einen manuellen Verschluss.
Optional erhalten Sie einen Kabinenschutz mit
. integriertem Leitertrager.

HYDRAULIK UND STEUERUNG

Das Aggregat ist elektrohydraulisch mit eingebautem Oltank. Die
Leistung betréagt 12 Volt, sowie 2000 Watt. Der hartverchromte
Kippzylinder wird je nach Aufbautyp 5- oder 6-stufig ausgefihrt.

Die Sicherheitsabschaltung fiir das seitliche Kippen (zirka 45 Grad)
ist eingebaut. Das Kippen nach hinten bedarf keiner Sicherheitsab-
schaltung. Die Steuerung des Kippers erfolgt liber eine Fernbedie-
nung, die in der Fahrzeugkabine montiert und verkabelt werden
muss. Die Anschlussmaterialien werden im Beipack geliefert, die
Anschlusskabel mit Querschnitt 25 mm?2 werden mitgeliefert.

PRITSCHEN

enschel Engineering produziert Pritschen und
Tiefladepritschen aus Stahl und Aluminium. Neben
den Standardpritschen, die in Serie produziert
werden, fertigen wir auch nach lhren individuellen
Wiinschen Pritschenaufbauten als Sondermodelle.

UNTERBAU

Die Langs- und Quertréger werden aus 2, 2,5 oder 3 Millimeter
starken Stahlprofilen gefertigt. Die rollverformten oder gekanteten
Profile werden miteinander verschweiBt. Die Befestigungsbocke
werden je nach Fahrzeug mit dem Hilfsrahmen verschweiB3t oder
als Anschraubkonsole geliefert. Der AuBenrahmen und die Quer-
tréger sind miteinander durch SchweiBnéhte verbunden.

AUFBAU

Die Bordwande sind aus 25 Millimeter starken, eloxierten Aluminium-
Hohlprofilen gefertigt und haben eine Héhe von 400 Millimeter. Die
Stirnwand wird mit stabilen Haltern am Pritschenrahmen befestigt. Die
Verriegelung erfolgt im Standard tber Verschliisse vom Typ Kinnegrip
T 50. Optional sind die Pritschen auch mit Eck- und/oder Mittelrungen
lieferbar. Die Riickwand ist mit einem Sicherheitsklapptritt und Halte-
seilen ausgeristet. Verzurrésen nach UVV/VGB sind vorhanden und
sind im Bodenrahmenprofil eingelassen. Alle Pritschen Gber 4570 Milli-
meter Lange verfligen serienmaBig Uber eine steckbare Mittelrunge.
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BODEN

Die Bodenplatten bestehen aus einer mehrfach verleimten
Sperrholzplatte mit Siebdruckoberflache und stammen aus
deutscher oder finnischer Produktion. Die Platten werden mit
der Unterkonstruktion verschraubt und die Kanten umlaufend
versiegelt. Die Bodenstérke fir alle Fahrzeuge bis 4,5 Tonnen
betragt 15 Millimeter, ab 4,5 Tonnen 18 Millimeter.

LACKIERUNG

Die Aufbauten werden in den Standardfarbténen MB 7350 novagrau,
RAL 2011 tieforange, MB 9147 arctisweiB, grauweiB und diamant-
weiB lackiert.

Sonderlackierungen in Wagenfarbe oder RAL nach Wahl sind fiir die
Stahlkonstruktion und bzw. oder fir die Bordwande gegen Mehrpreis
erhéltlich (uni-1-Schicht, kein metallic). Bei Abnahme ab fiinf Ein-
heiten in Sonderfarben bitten wir Sie um Ihre Anfrage.
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